KIESEL

Betriebsanleitung
Exzenterschneckenpumpen

G. A. KIESEL GmbH
Wannenackerstrafle 20
D-74078 Heilbronn
Telefon 0 71 31/ 28 25-0
Telefax 0 71 31/ 28 25-20
info@kiesel-online.de
www.kiesel-online.de



KI ES E L Exzenterschneckenpumpen

Inhaltsverzeichnis
BetriEDSANIEITUNG . ...eeie ettt e e e e e e e e e e e e e e as 1
EXzentersChneCKeNPUMPEN ........oooi ittt 1
INNAILSVEIZEICNNIS ... 1
L AIIGEMIBINES ...ttt ettt ———————————————————————aaaaas 4
11 ENIWICKIUNG <.t e e e e e 4
1.2 VerWeNAUNGSZWECK.......coeeiiiiie e r e e e et e e e e e e e e e et eeeeeeeeennnens 4
1.3 LTSN = T LTS3 (U oV PRSPPI 4
14 Einsatzbeispiele in verschiedenen INduStHEzZWEIgEN............evvviiiiieiiiiiiiiieeeee e 5
15 TYPENDEZEICANUNG ... 5
1.6 TeChNISCHE DateN ... .o 6
2 SICREINEIL. ...t a e e e 6
2.1 Kennzeichnung von Hinweisen in der Betriebsanleitung...........c.cccccovoiiie. 6
2.2 Personalqualifikation und —SChUlUNG ..........coooriiiiiiii e, 7
2.3 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheits-hinweise.............cccccccvviiiiiinn, 7
24 Sicherheitsbewusstes Arbeiten............coovvvvi 7
25 Sicherheitshinweise fir den Betreiber/Bediener............cccccvviiiiieee 7
2.6 Sicherheitshinweise fur Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten................... 7
2.7 Eigenméchtiger Umbau und Ersatzteilherstellung............cccvveiiiiiiiiiiiiiiee s 8
2.8 Unzuldssige BetriebSWeISEN... ... 8
G Y Y st T o U T To I Vo =T U g Vo P 8
3.1 LI LIS 0T 1T=] = o ISR 8
3.2 AUSPACKEN ... 9
3.3 Zwischenlagern/ Langzeitlagern.........couuiiii et e e e e e e eenaees 9
4 BesChreibung.........c.coooi 10
4.1 AUTDAU UND WITKUNGSWEISE ...ttt e e e e e e 10
4.2 Konstruktiver Aufbau ... 11
4.2.1 PUMPENGENAUSE.......coieiiiiii et e e e e e e e e e ee s e e e e e eennnes 11
N {0 ] (o] (=] o PSP PRPPPTRPRP 11
4.2.3  STALOTEIN ...t e ettt e e e et et bt e e e e e e e e b e e e aaeeanne 12
4.2.4 Gelenke mit rotierenden TeIlEN............uuiiiiiiiiiiiiiieiiiiiiiieieee e 13
S VAV L= =T oV [Tod 1 (8 o = o I 15
4.2.6  SCRIMIEIUNG . ..eiiiiiiiiiititie et e ettt e e e et e e e e e e e e e e e e e s s s bbb b n e e e e e e e e eaann 17
o Y N 011 1= o 7= =] o 18
4.3 Ausflhrungsvarianten (Baur€iNen) ........ccoooooieeeieeoieee e 20
4.4 WerkstoffKOmMBINALIONEN ........eee e 21
4.5 ANgaben ZUM EINSALZOIT .. ... 21
4.5.1 Raumbedarf flr Betrieb und Wartung............ooouiiiiiiiiiiiici i 22
4.5.2 Untergrund/ FUNDAMENT...........oviiiiiiiiiiieiiieiieiiieeiieereeesreeseeeseerrrererrrrnr e 22
4.5.3 VersorgungSanSCHIUSSE ........coviiiiiiiiiiiiiiiiiiieieeeieee ettt eeeeeeeeeeeeeneennees 22
4.6 ZUDBRNOT ... 22
5 Aufstellung und Einbau in die RONIEIIUNGEN..........evviiiiiiiiiieiiiiiveiveveveveevveeee e 23
51 Uberprifung vor AufstellungSheginN ...........ccvoiviiuiiviiieieeiecece e 23
5.2 Aufstellung der komplett montierten PUMPE......cooooioioiiiee e 23
5.2.1 Ausrichten von elastischen KUupplUNgeN........cccooooiieiiieiiiiiiiee e, 23
5.2.1.1  Ausrichten mit Haarlin@al.................euuviiiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiiiiniieenreeenennnnnns 24
5.2.1.2 Abstand der KupplungSh&IfteN............oooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeees 25
5.2.2 Pumpen mit Keil-, Zahnriemen-, Kettenantrieb...............cccccooviiiiiiiriieeene, 25
5.3 Einbau einer Pumpe mit freiem Wellenende ...............cccc 26
54 MOTOIMONTAGE ...ttt e et e e e e e e e e e e e e e e reeennran s 26
5.4.1 Elektrische ANSCRIUSSE.... ..o, 26
5.4.2 DrehrichtungSKONLIOIlE.........cccoeiieee e 26

Ausgabe 01/16 Rev. 04

Seite 2 von 46



KI Es E L Exzenterschneckenpumpen

55 0] 1 1= 1 (0 LT = o S 27
5.5.1 Saugleitung — SaughOne ......cccooiiiiii e, 27
5.5.2 Druckleitung — DruckhOhe ... 27
5.5.3 RohrleitungsnebenansChllUSSE............uiiiii i 28
5.5.4 Verlegungshinweise fir Rohrleitungen............cccccoo 28

6 Inbetriebnahme / AuBerbetriebDSetZUNg .........cc.eiiiiiiiiiii e 29

6.1 Fertigmachen zum Betrieh ... 29
6.1.1 WelleNdiChIUNGEN ......eece e 30
B.1.2  AUUIEN . 31

6.2 Regel- und Uberwachungseinrichtungen ..............c.coveoveeeecieeie e 32

6.3 Einrichtungen zum Schutz von Personen.........ccccovvveviiiiiiiiiii e 32

6.4 INDEHEDNANME ... 32
6.4.1 Erstinbetriebnahme / Wiederinbetriebnahme ..., 32
6.4.2 SchalthAQufigKeIt ........ueii i e e 32
6.4.3  DIUCKPIODEN ... 33

6.5 AuBerbetriebname ... 33
B.5.1  ADSCRAEN .. 33
TR T2 = o 11 == U o Vo 33

7 Wartung / INStandNaltuNG ......ooooiiiiiiiiei e 33

7.1 AlIGEMEINE HINWEISE ... 33

7.2 Wartung und INSPEKLION........uuuii e e e e e e e e e e et eeeeeeeeenes 34
7.2.1 Betriebsstoffe — SChMIErriSteN........ccuviiiiiiiiee e 34
7.2.2 Uberwachung wahrend des gesamten Betriebes............cccceveveiveiveiesiecreeneane. 34
7.2.3 Vorbeugende Malnahmen ... 35

7.3 Demontage / MONTAQE .......ooviiiiiiieieee e 35
4 T0 R - 1o ) PSPPSR 35
A T = (0] Lo ] SH TSP 37
7.3.3  Gelenke - DEMONTAJE. .......ccoviiiiiii e e e e e e e e e 37
7.3.4 Lagerung (nur bei Lagerbockausflhrung) ..........cccceeiiii 38
7.3.5 Wellendichtung (siehe Kapitel 4.2.5) ... 39
7.3.6  ErSAlZECIIE .. 41

8  Zusatzliche SicherheitSNINWEISE............uviiiiiii e 44
bei der Verwendung von Exzenterschneckenpumpen in explosionsgefahrdeten Bereichen.44
9  PumpenspezifiSChe ANQaDEN .........oo i it eenee 46

Ausgabe 01/16 Rev. 04
Seite 3 von 46



KI ES E L Exzenterschneckenpumpen

1 Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung enthélt grundlegende Hinweise, die bei
der Bedienung und Wartung zu beachten sind. Daher ist diese
Bedienungsanleitung unbedingt vor Anschluf3 und Inbetriebnahme
vom standigen Fachpersonal / Betreiber zu lesen und muss standig
am Einsatzort der Exzenterschnecken-pumpe verflgbar sein.

1.1 Entwicklung

Die Fa. G. A. Kiesel wurde im Jahre 1864 gegriindet und baut seit ca. 70 Jahren Pumpen in
verschiedensten Ausfuihrungen. Exzenterschneckenpumpen werden seit 1968 in einem
kompletten Programm angeboten. Diese Pumpen haben sich in vielféaltigen Einsatzbereichen
bestens bewahrt.

1.2 Verwendungszweck

Kiesel-Exzenterschneckenpumpen sind rotierende
Verdrangungspumpen, die zur Forderung dunnflissiger und
hochviskoser Medien sowie fur Medien mit Faser- und
Festkorper-einschliissen eingesetzt werden.

Verwenden Sie die Kiesel-Exzenterschneckenpumpen ausschlief3lich bestimmungsgemal,
d.h., nur zu dem Zweck, fir den die Pumpe ausgelegt wurde.

Jede andere Verwendungsart ist als unsachgemaf und folglich als gefahrlich anzusehen.

Bei Anderungen der Medien, Temperaturen, Viskositaten, Nennweiten oder Langen der
Saug- und Druckleitungen, muss eine Funktionsgarantie beim Lieferanten eingeholt werden.

Der Hersteller ist nicht fur Schaden verantwortlich, die durch unsachgemafen Gebrauch
verursacht werden, Die Exzenterschneckenpumpen und die dazugehdrigen Teile dirfen auf
keinen Fall, ohne Riicksprache mit dem Lieferanten, in irgendeiner Weise verandert werden.
Andernfalls lehnt der Hersteller jede Verantwortung ab, welche die Funktionsttchtigkeit und
die Sicherheit der Pumpe betrifft.

1.3 Gewahrleistung

Die Pumpen werden sehr sorgféltig gefertigt und unterliegen einer eingehenden
Werksprifung (Qualitatssicherung nach DIN EN 1SO 9001-2000). Die Prifung umfasst die
Materialien, die Bearbeitung, die Pumpwirkung der Exzenterschneckenpumpe, sowie die
Dichtheit und Funktion der Kiesel-Exzenterschneckenpumpe.

Bei der Beachtung der Bedienungsanleitung gewahrt der Hersteller 2 Jahr Garantie,
gerechnet ab dem Auslieferungsdatum. Auf Verschlei3teile und elektrische Komponenten
werden keine Garantieleistungen Ubernommen. Garantieleistungen werden nur durch den
Hersteller erbracht und missen vorher durch diesen anerkannt werden.
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1.4 Einsatzbeispiele in verschiedenen
Industriezweigen

Einsatzbeispiele sind:

Chemische Industrie
Abwasser, Sauren, Laugen, Dispersionen, Pasten, Harze, Kleber, Suspensionen, Essenzen,
Aromate, Gelatine, Gummilésungen, Perbunan

Pharmazeutische Industrie
Dispersionen, Suspensionen, Emulsionen, Pasten, Cremes

Kosmetische Industrie
Abwasser, Cremes, Konzentrate, Haarwaschmittel, Essenzen, Seifen, Waschpasten

Lack- und Farben-Industrie
Dispersionsfarben, Lacke, Lackbinder, Pasten, Rauputzfarben

Abwassertechnik
Frischschlamm, Faulschlamm, __Belebtschlamm, entwasserte Schlamme, Kalkmilch,
Abwasser (auch mit Feststoffen), Olschlamm, Kuhlturmschlamm, Kohleschlamm

Bauindustrie
Mortel, Bitumen, Teer, Zementschlamm, Verputzmortel, Baugrubenwasser

Nahrungsmittelindustrie

Apfelbrei, Eiscreme, Fleisch und Wurstmassen, Honig, Senf, Tomatenmark, Mayonnaise,
Kase, Marmeladen, Konzentrate, Essenzen, Quark, Fette, Ole, Gelee, Kakaomassen,
Zuckerlosungen, Melasse, Kalkmilch, Fleischextrakte, Abféalle, Abwasser, Leim, Bruhe, Tran,
Fischleber, Gemise und Kartoffelhacksel

Getrankeindustrie
Wein, Bier, Spirituosen, Hefe, Likore, Sirup, Wirze, Steinobst-, Kernobst-, Traubenmaische,
Dickséafte, Treber, Milch, Molke, Sahne.

Hier kdnnen nur wenige Einsatzbeispiele aufgezeigt werden, wo sich
Kiesel-Exzenterschneckenpumpen bereits bestens bewdahrt haben. In vielen weiteren
Industriezweigen wie Landwirtschaft, Schiffsbau, Textilindustrie, Papierindustrie und
Zuckerfabriken werden unsere Pumpen mit besten Erfolg eingesetzt.

1.5 Typenbezeichnung

SP 12 E 1B 05
Exzenterschneckenpumpe
Type
Baureihe (F/G/SR/FT/M/FTF/TP)
Stufenzahl (1/2/4)
Blockb. (B)/ Lagerbock (L)
Antriebs Art
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1.6 Technische Daten

(Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefigter Pumpencheckliste unter
Kapitel 8. der Bedienungsanleitung)

2 Sicherheit

Es sind nicht nur die unter diesem Hauptpunkt Sicherheit aufgefuhrten, allgemeinen
Sicherheits-hinweise zu beachten, sondern auch die unter den anderen Hauptpunkten
eingefuigten, speziellen Sicherheitshinweise, so z.B. “Pumpe nicht Trocken laufen lassen*.

2.1 Kennzeichnung von Hinweisen in der
Betriebsanleitung

Die in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Sicherheitshinweise, die bei Nichtbeachtung
Gefahrdung fir Personen hervorrufen, sind mit allgemeinen Gefahrensymbolen besonders
gekennzeichnet.

Sicherheitszeichen nach DIN 4844 — W9

bei Warnung vor elektrischer Spannung mit
Sicherheitszeichen nach DIN 4844 — W8

Bei Sicherheitshinweisen, deren Nichtbeachtung Gefahren fir die Maschine und deren
Funktion hervorrufen kann, ist das Wort Achtung eingefiigt.

Direkt an der Exzenterschneckenpumpe angebrachte Hinweise, wie z.B.

- Drehrichtungspfeil
- Kennzeichen fir Bedienung

missen unbedingt beachtet und in vollstandig lesbarem Zustand gehalten werden.
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2.2 Personalqualifikation und —schulung

Das Personal fiur Bedienung, Wartung, Inspektion und Montage muss die entsprechende
Qualifikation fur diese Arbeiten aufweisen. Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und die
Uberwachung des Personals miissen durch den Betreiber genau geregelt sein. Liegen bei
dem Personal nicht die notwendigen Kenntnisse vor, so ist dieses zu schulen und zu
unterweisen. Dies kann, falls erforderlich, im Auftrag des Betreibers des Gerates durch den
Hersteller/Lieferer erfolgen. Weiterhin ist durch den Betreiber sicherzustellen, dass der Inhalt
der Betriebsanleitung durch das Personal voll verstanden wird.

2.3 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheits-
hinweise

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann sowohl eine Gefahrdung fir Personen als
auch for Umwelt und Maschine zur Folge haben. Die Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise fuhrt zum Verlust jeglicher Schadenersatzanspriche.

Im Einzelnen kann die Nichtbeachtung folgende Geféahrdungen nach sich ziehen:

- Versagen wichtiger Funktionen der Pumpe
- Gefahrdung von Personen durch elektrische, mechanische und chemische Einwirkung
- Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen Stoffen

2.4 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Die in dieser Betriebsanleitung aufgeflhrten Sicherheitshinweise, die bestehenden
nationalen Vorschriften zur Unfallverhiitung sowie eventuelle interne Arbeits-, Betriebs- und
Sicherheitsvorschriften des Betreibers sind zu beachten.

2.5 Sicherheitshinweise fur den Betreiber/Bediener

- Fdhren heilBe oder kalte Maschinenteile zu Gefahren, missen diese Teile bauseitig
gegen BerlUhrungen gesichert sein.

- Berdhrungsschutz fiir sich bewegende Teile (z.B. Kupplung) darf bei sich in Betrieb
befindlicher Maschine nicht entfernt werden.

- Leckagen (z.B. der Wellendichtring) gefahrlicher Foérdergiter (z.B. explosiv, giftig, heil)
mussen so abgefuhrt werden, dass keine Geféahrdung fiur Personen und die Umwelt
entsteht. Gesetzliche Bestimmungen sind einzuhalten.

- Gefahrdungen durch elektrische Energie sind auszuschliel3en (Einzelheiten hierzu siehe
z.B. in den Vorschriften des VDE und der drtlichen Energie-versorgungsunternehmen)

2.6 Sicherheitshinweise fur Wartungs-, Inspektions-
und Montagearbeiten
Der Betreiber hat dafir zu sorgen, dass alle Wartungs-, Inspektions- und Montage arbeiten

von autorisierten und qualifiziertem Fachpersonal ausgefuhrt werden, das sich durch
eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert hat.
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Grundsatzlich sind Arbeiten an der Maschine nur im Stillstand durchzufuhren. Die in der
Betriebsanleitung beschriebene Vorgehensweise zum Stillsetzen der Maschine muss
unbedingt eingehalten werden.

Pumpen oder -aggregate, die gesundheitsgefahrdende Medien fbérdern, muissen
dekontaminiert werden.

Unmittelbar nach Abschluss der Arbeiten missen alle Sicherheits- und Schutzeinrichtungen
wieder angebracht bzw. in Funktion gesetzt werden.

Vor der Wiederinbetriebnahme sind die im Abschnitt Erstinbetriebnahme aufgefiihrten
Punkte zu beachten.

2.7 Eigenmachtiger Umbau und Ersatzteilherstellung

Umbau oder Veradnderungen der Maschine sind nur nach Absprache mit dem Hersteller
zuldssig. Originalersatzteile und vom Hersteller autorisiertes Zubehor dienen der Sicherheit.
Die Verwendung anderer Teile hebt die Haftung fur die daraus entstehenden Folgen auf.

2.8 Unzulassige Betriebsweisen

Die Betriebssicherheit der gelieferten Maschine ist nur bei bestimmungsgemaler
Verwendung entsprechend Abschnitt ,1 Allgemeines” der Bedienungsanleitung
gewadhrleistet. Die im Datenblatt angegebenen Grenzwerte dirfen auf keinen Fall
Uberschritten werden.

3 Versand und Lagerung

Die Exzenterschneckenpumpen werden auf Paletten oder nach Kundenwunsch sorgféltig
verpackt zum Versand gebracht.

3.1 Transportieren

- Gewicht und Schwerpunkt beachten

- Aggregat nicht an den Aufhdngetsen des
Motors befestigen

- Keine defekten Seile, Zugdsen usw.
verwenden

- Unfallverhitungsvorschriften (UVV)
beachten
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Beispiele fur den richtigen und falschen Transport:

Richtiger Transport Falscher Transport

! ™
L= . —l
== ] —
= I —
(O o (O mll

3.2 Auspacken

Lieferung auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit tUberprifen. Lassen Sie Transportschaden
vom Transportunternehmen auf dem Original-Frachtbrief bestatigen und unterrichten Sie uns
unverzuglich dartber.

3.3 Zwischenlagern/ Langzeitlagern

- Saug- und Druckanschlusse mit Verschlusskappen, Blindflanschen oder Stopfen
verschlie3en

- Lagerraum: Staubfrei, trocken, gegen Hitze und Frost gesichert.

- alle Teile deren Oberflache nicht lackiert sind, und die nicht aus nichtrostendem Stahl
bestehen, sind mit einem saure- und harzfreiem Fett zu Uberziehen.

- bei Pumpen mit Rotoren aus 1.2436 ist der Stator auszubauen.

- Rotoroberflache (Wst-Nr. 1.2436) mit Fett schitzen

- Wellenabdichtung mit Stopfbichspackung entfernen / Welle, Packungsaufnahmeteil
sowie Stopfbuchsbrille mit Fett Gberziehen.

- 0.g. Punkte (auRer jene von 3.3) ertbrigen sich bei Pumpenteilen aus Edelstahl.
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4 Beschreibung

4.1 Aufbau und Wirkungsweise

Die KIESEL-Exzenterschneckenpumpen sind rotierende Verdrangerpumpen.

Sie vereinigen in ihrer Wirkungsweise die Vorteile von Zentrifugalpumpen und oszillierenden
Kolbenpumpen. Die Exzenterschneckenpumpe besteht aus einem sich drehenden Element
(Exzenterschnecke oder Rotor) und einem statischen Element (Stator).

Das rotierende Teil, der Rotor, hat die Form einer runden eingangigen Schneckenwelle mit
groBer Steigung. Das statische Element, der Stator, hat die Form einer zweigangigen
Innenschnecke und somit die doppelte Steigung des Rotors.

Dadurch befinden sich zwischen Rotor und Stator Hohlraume, welche wahrend der
Drehbewegung des Rotors immer die gleiche Grol3e haben.

Wird der Rotor nun in eine Drehbewegung versetzt, so werden diese Hohlrdume
(demzufolge dann auch das zu férdernde Medium) schraubenférmig von der Saug- zur
Druckseite “geschoben®.

Die Rotoren der KIESEL-Exzenterschneckenpumpen haben eine relativ grol3e Exzentrizitat
in Bezug auf die Steigung. Dadurch ist es maoglich, grof3e Festkorper ohne Beschédigung
durch die Pumpe zu férdern. AulRerdem werden die Baulangen der Pumpen auf ein Minimum
beschrankt. Die relativ geringe Rotoroberflache, mit geringer Reibung, ermdglicht einen
geringen Leistungsbedarf der Pumpen.

Um diese Bewegungen von der zentrischen Bewegung eines Antriebs auf den Rotor zu
Ubertragen, ist eine Gelenkwelle mit zwei ausgleichenden Gelenken erforderlich. Diese
Gelenkwellen verbinden den Antrieb und den Rotor. Eine weitere Lagerung des Rotors,
aul3er im Stator, ist nicht erforderlich.

Die zwischen Rotor und Stator bestehende dichtende Linie ist bei jeder Rotoreinstellung
gegeben. Das bedeutet, dass der Druckraum immer vom Saugraum getrennt ist. Die
Exzenterschneckenpumpen kénnen selbst evakuieren und sind dadurch selbstansaugend.
Das Selbstansaugvermogen wird ohne Hilfsflissigkeit erreicht. Es werden ohne weiteres
Saughdhen von 9 m Ws mit den Kiesel-Exzenterschneckenpumpen erreicht.

—= Steigung =—

Exzentrizitat

o] ]
il ‘
L “
] [¢)
Lagerung Wellen— Gelenke Pumpen— Rotor Stator AnschluBtell
dichtung gehduse
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4.2 Konstruktiver Aufbau

Siehe auch beigefligte MaRblatter und Explosionszeichnungen unter Kapitel 9.

4.2.1 Pumpengehéause

Die Pumpengehause kodnnen, abhangig von den geforderten Betriebsbedingungen, aus
Guleisen oder nichtrostendem Stahl (1.4301/1.4571), kunststoffbeschichtet oder gummiert,
oder auch aus Sonderlegierungen, hergestellt werden.

Kiesel-Exzenterschneckenpumpen werden in vielfaltigen  Ausfilhrungs- Varianten
(Baureihen) angeboten. Die Pumpengehduse unterscheiden sich insbesondere nach den
einzelnen Baureihen, wie z.B.

Pumpengeh&use mit Flanschanschluss

Pumpengehause mit Innengewindeanschluss

Pumpengehause mit Auliengewindeanschluss

Pumpengehduse mit Trichteranschluss
usw.

Da Exzenterschneckenpumpen drehrichtungsunabhéngig sind, kann das Pumpengehause,
je nach Drehrichtung des Rotors, auf der Saug- oder Druckseite liegen.
Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefligten Unterlagen unter Kapitel 9.

4.2.2 Rotoren

Bei den Kiesel-Exzenterschneckenpumpen unterscheiden wir zwischen den spanend
gefertigten Vollrotoren aus verschiedenen Werkstoffen und den Hohlrotoren aus
Chromnickelstahl (Edelstahl rostfrei).

Die Vollrotoren werden aus verschiedenen Stahlsorten, gefertigt. Die Oberflache ist dabei
auferst glatt gehalten, damit sich lange Laufzeiten fir Rotor und Stator ergeben.

Die Hohlrotoren werden bis zur Pumpengrole SP 20, aus Rohr, nach einem
Spezialverfahren gefertigt. Die grofieren Pumpentypen enthalten hohlgegossene Rotoren.
Das Gewicht der Rotoren wird dadurch um ca. 80 -90% vermindert. Die Hohlrotoren werden
hauptsachlich bei fahrbaren Pumpen, bei Pumpen mit hohen Drehzahlen und Tauchpumpen
eingesetzt. Man erhdlt dadurch einen beinahe Vvibrationslosen Lauf der
Exzenterschneckenpumpen. Die Gelenke und Lagerungen werden auf3erst geschont, die
Lebensdauer der Statoren, Gelenke, Lager und Wellenabdichtungen verlangert.

Werkstoffe der Vollrotoren:

Chromstahl Wst-Nr. 1.2436 und 1.4021 gehartet, Chromnickelstahl Wst-Nr. 1.4301,
Chromnickelmolybdanstahl Wst-Nr. 1.4571 und 1.4404, Sonderwerkstoffe. Beschichtete
Rotoren: Hartverchromung Eutalloybeschichtung, Keramik-beschichtung, Beschichtung mit
PTFE-Einlage.

Werkstoffe der Hohlrotoren:

Chromnickelstahl Wst-Nr. 1.4301
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Chromnickelstahl Wst-Nr. 1.4571/1.4404
Baustahl St 52 oberflachengehartet
Eutalloy - Beschichtung auf vorgenannten Werkstoffen.

Samtliche aufgeflihrten Rotoren-Werkstoffe kénnen in den einstufigen, zweistufigen und
vierstufigen Pumpen samtlicher Baureihen eingebaut werden.

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.

4.2.3 Statoren

Die Kiesel-Exzenterschneckenpumpen werden mit dem Stator ausgerustet, welcher bei dem
angegebenen Fordermedium die besten Standzeiten aufweist. Bei Medienwechsel ist die
Statorenbestandigkeit unbedingt beim Lieferanten anzufragen. Die Betriebstemperatur der
einzelnen Qualitaten darf nicht Gberschritten werden.

Wir liefern Uber 25 verschiedene Statorqualitéaten. Durch diese Vielfalt ist fur jedes Medium
eine Qualitat, die chemisch und physikalisch bestandig ist, zu finden.

In den Standardausfiilhrungen werden die Statoren aus einer elastischen Kautschukqualitat
hergestellt. Der Kautschuk wird fest und unverdrehbar in einen Stahlmantel einvulkanisiert.
Nur dieses Stahlrohr ist aul3en sichtbar.

Die Statoren werden in einstufiger, zweistufiger und vierstufiger Ausfihrung geliefert. Die
Statoren sind in jeder Baureihe austauschbar. Die Eingang- und Ausgangseite der Statoren
wird aus stromungstechnischen Griinden immer konisch eingedreht geliefert.

Zur Forderung von hochabrasiven Medien wird der Stator in zusammenziehbarer Form
hergestellt. Der Verschleil3 bei der Férderung derartiger Medien tritt vor allem am Stator auf.
Um den Verschleil3 auszugleichen, wird der Stator durch eine einfache Spannvorrichtung
nachgespannt. Dadurch vergréRern sich die Standzeiten der Rotoren und Statoren. Ein
wirtschaftlicher Einsatz bei stark abrasiven Medien ist mdglich.

Statoren — Werkstoffe:

Naturkautschuk (NR) Neoprene hell
Weichnaturkautschuk (NR) Perbunan hell
Hartbutadienkautschuk (NR) Hypalon hell
Butylkautschuk (lIR) Fluokolkautschuk (T)
Athylen-, Propylenkautschuk (EDM; EPDM) Silikonkautschuk (SI)
Perbunan (NBR) Viton (FPM)
Neoprenkautschuk (CR) Vulkollan

Hypalon (CSM)

Feststoffstatoren:

Polyamid (PA)

Polypropylen (PP)

Teflon (PTFE)

Sonderwerkstoffe wie verschiedene Metalle und Stahl.

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.
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4.2.4 Gelenke mit rotierenden Tellen

Die Gelenke der Kiesel-Exzenterschneckenpumpen teilen sich in 3 Hauptgruppen:
Bolzengelenke
Wellengelenke
Kardangelenke

Alle Gelenkarten kdnnen mit Manschetten und Schneckenfliigeln ausgefuhrt werden.

Bolzengelenke mit O—Ring—Abdichtung und rotierenden Teilen (fiir SP1-SP45)

4
C_ 10 1aflt a—wo 1o — 1

0 2 67895 3 1

Position Bezeichnung Stuckzahl

1 Rotorwelle 1

AnschluBwelle

/wischenwelle

1

1

Bolzen 2
0-Ring 2
Gummischeibe 2
2

2

2

1

Buchse

Sicherungsblichse

Sprengring

OO0 | N |||~ N

Spannstift

Bolzengelenke mit Manschetten und rotierenden Teilen (fir SP5—-SP30)

M2 65798“L 3 1

L]
©
I
©

L]
=

Position Bezeichnung Stiickzahl

1 Rotorwelle

AnschluBwelle

/wischenwelle

Bolzen
0-Ring

Anlaufscheibe

Manschette

Sicherungsbiichse

Manschettenklemme

Linsensenkschraube

Lol || d oo~ KN
— BN N NI NN = = —

Spannstift
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Wellengelenke mit Manschetten und rotierenden Teilen

I
T )

4 83 6 5 7 w
|

Position Bezeichnung Stickzahl

1 Rotorwelle

AnschluBwelle

/wischenwelle

1

1

1

Wellengelenk 2
Manschette 2
2

2

5

Manschettenklemme klein

Manschettenklemme grof

QO ||| O | NN

Spannstift

Kardangelenke mit Manschetten bzw.ohne Manschetten und rotierenden Teilen

Position Bezeichnung Stuckzahl

1 Rotorwelle

AnschluBwelle

/wischenwelle

Gelenkkreuz
DU-Buchse *
Buchse

Manschette

Manschettenklemme

Spannstift

Slo|lo|w|lo|lo| & w|ro
ol — | |rojoo|oo|ro | —|—]—

N

Linsensenkschroube

* Buchse auch mit FDA-Zulassung fir Lebensmittel und Arzneimittel
zugelassen.

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefugten Unterlagen unter Kapitel 9.
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4.2.5 Wellendichtungen

Stopfblichspackungen

Kiesel-Stopfbuchspackungen werden in Standardausfuhrung mit 4-6 St. Packungsringen
ausgerustet.

Auslegungen mit Packungsringen und 1 St. Spil- und Sperrkammerring sowie zugehdorigen 1
oder 2 St. Anschlussnippeln, fur die Spilung, sind bei besonderen Betriebsbedingungen
vorgesehen.

Stopfbiichse mit Weichpackung
und Spulring fir stark abrasive
Fordermedien.

Stopfblchse mit Weichpackung
und Sperrkammerring fir stark abrasive
und aushartende Fordermedien.

W A‘-

Bei einer Stopfblchse mit Sperrkammerring ergeben sich folgende Moéglichkeiten.

- Zufuhren von Sperrfliissigkeit unter 0,5 bar Uberdruck gegeniiber dem Sauggehause
bzw. Druckgehause (p Sperr +0,5 = p Pumpe)

- Zufuhren von Schmiermittel

- Zufuhren von Flussigkeit um Lufteintritt ins Fordermedium z.B. bei Saugbetrieb zu
verhindern.

- Zufuhren von Kuhl- oder Heizflissigkeit oder auch Dampf

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.
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Gleitringdichtungen (noch DIN 24960)

Die Wellen der Pumpen kdnnen, entsprechend der Betriebsbedingungen, mit mechanischen
Gleitringdichtungen verschiedenster Auslegungen und Gleitpaarungen abgedichtet werden.

Einfachwirkende Gleitringdichtung Einfachwirkende Gleitringdichtung
Drehrichtungsabhdngig Drehrichtungsunabhdngig

(Federteil offen)

Sperrmedium

Einfachwirkende Gleitringdichtung Einfachwirkende Gleitringdichtung
Drehrichtungsunabhdngig Drehrichtungsunabhadngig
(Federteil vollkommen geschlossen) mit Quenchvorlage flir Sterileinsatz

Doppeltwirkende Gleitringdichtungen (back to back)

Doppeltwirkende Gleitringdichtungen werden eingesetzt fur verunreinigte Medien
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(mit Feststoffeinschliissen / abrasiv), ferner fur Flissigkeiten, die zur
Kristallisation neigen oder nach dem Sattigungszustand geférdert werden und bei
geringem Temperaturanstieg oder Druckanstieg verdampfen wirden.

Bei toxischen Fluiden kann ebenfalls eine doppeltwirkende Gleitringdichtung als
Wellendichtung erforderlich werden.

Der vorgeschriebene Sperrkammerdruck muss wahrend der
gesamten Betriebszeit unbedingt garantiert sein, um die Funktion
dieser Dichtungsart zu gewahrleisten!

Doppelwirkende
Gleitringdichtung

P Sperr > p Pumpe

Sperrkammer mit Produktkammer mit
Sperrkammerdruck (p Sperr) Forderdruck (p Pumpe)

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.

4.2.6 Schmierung

Bei den Rotoren, Statoren und den unterschiedlichen Gelenkarten ohne Manschetten erfolgt
eine Schmierung durch das Fordermedium.

Dasselbe gilt fur die Stopfblchspackungen, wobei hier die Schmierung vom Fordermedium,
infolge einer geringen Leckage, tbernommen wird.

Aus diesem Grund Trockenlauf unbedingt vermeiden!
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Handelt es sich um Gelenkausfihrungen mit Manschetten, wird eine dauerhafte
Fettschmierung angewandt.

Pumpen, die in der Nahrungsmittelindustrie eingesetzt werden, erhalten Gelenke ohne
Manschetten. In diesem Fall sind die Gelenktypen mit Buchsen, die eine
FDA-Zulassung haben (Arznei- und Nahrungsmittel Zulassung), ausgestattet.

Die Walzlager im Lagerbock laufen in einer Fettflllung, wodurch sie auf Lebensdauer
geschmiert sind.

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefigten Unterlagen unter Kapitel 9.

4.2.7 Antriebsarten

Die Pumpen koénnen mit samtlichen Antrieben, wie Drehstrom-, Wechselstrom-,
Getriebemotoren, Regelgetriebe, Verbrennungs-, hydraulische und pneumatische Motoren
versehen werden. Die vom Hersteller angegebenen Leistungen, Anzugsdrehmomente und
Drehzahlen sind unbedingt zu beachten.

Die kompletten Pumpenaggregate werden mit Antrieben in spritzwassergeschuitzter
Ausfuihrung (IP 54) versehen. Andere Schutzarten (z.B. ExeG, ExD, Exet, IP 65 etc.) sind
lieferbar.

Der Grundrahmen und die Fahrgestelle kénnen aus Baustahl St 37, sowie auch
nichtrostendem Stahl (1.4301, 1.4571) hergestellt werden.
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Pumpe in Blockbauform Antrieb direkt an
Pumpe geflanscht

Antrieb:

Drehstrommotoren,  Stirnradgetriebe-motoren,
Regelgetriebe, horizontaler und vertikaler
Anbau

Pumpe mit Lagerbock und freiem Wellenende,
Antrieb Uber eine flexible Kupplung mit Pumpe
verbunden.

Antrieb:

Drehstrommotoren,  Stirnradgetriebe-motoren,
Regelgetriebe, horizontaler und vertikaler
Anbau

Pumpe mit .Lagerbock und Keil- bzw.
Zahnriemenantrieb und Riemenschutz Motor mit
Antrieb vor der Pumpe angebracht, horizontaler
Anbau

Pumpe mit Lagerbock wund Keil- bzw.
Zahnriemenantrieb und Riemenschutz

Motor Uber der Pumpe angebracht, horizontaler
Anbau

Pumpe mit Lagerbock wund Keil- bzw.
Zahnriemenantrieb und Riemenschutz Motor
neben der Pumpe angebracht, horizontaler
Anbau

Fahrgestell in verschiedenen Ausfiihrungen mit
Kunststofflaufradern, Feststellrollen, Lenkrollen,
Handgriffen. Alle Antriebe verwendbar meistens
in Blockbauform.

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.
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4.3 Ausfuhrungsvarianten (Baureihen)
Blockbauform Lagerbock
Baureihe F / VA

Baureihe F / GG

Baureihe SR

Baureihe G

[ b I
ﬁl Baureihe FT
] =] v

z

T \ |

Baureihe FTF

: —
= i
C]
Baureihe TP
Sonderausfihrungen;

=

I - L S

aaaaa
DDDDD
DDDDD
DDDDD
looo:

‘ =

2 I

Brennereiausfihrung Baureihe mit Heizmantel

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefugten Unterlagen unter Kapitel 9.
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4.4 Werkstoffkombinationen

Samtliche Bauformen werden in verschiedenen Werkstoffkombinationen geliefert.
Dabei sind samtliche Teile frei austauschbar und kdnnen auch nachtréaglich ohne
Schwierigkeiten eingesetzt werden.

Aufgrund der langjahrigen Erfahrungen haben sich folgende Werkstoffkombinationen
zwischen Gehausen und rotierenden Teilen als Standardkombinationen
herausgestellt:

1. Gehauseteile aus Graugul3, rotierende Teile aus Chromstahl Wst. 1.4021 bzw.
1.2436 gehartet.

2. Gehause aus Grauguf3, rotierende Teile aus Chromnickelstahl Wst. 1.4301 bzw.
1.4571/1.4404

3. Gehduse aus Chromnickelstahl 1.4312 bzw. 1.4301, rotierende Teile
Chromnickelstahl 1.4301 (feinst geschliffen und hochglanzpolierte Ausfiihrungen
lieferbar).

4. Gehduse aus Chromnickelmolybdanstahl 1.4571, 1.4404, rotierende Teile
Chromnickelmolybdanstahl 1.4571, 1.4404 (feinst geschliffene und hochglanzpolierte
Ausfihrungen lieferbar).

Naturlicherweise konnen samtliche anderen Werkstoffkombinationen je nach den
Erfordernissen des jeweiligen Einsatzes gebaut werden.
Werkstoffe fur Lagergehduse, Pumpensauggehause und Pumpendruckgehause

Graugul3 GG 20

Stahl St 37

Stahlgul3 Aluminium

Chromnickelstahlguf? 1.4312 Silumin B Graugul3 oder Stahl rilsaniert
Chromnickelstahl 1.4301 Grauguf3 oder Stahl gummiert
Chromnickelmolybdanstahl Stahlguf3 tefloniert

Wst. 1.4571 /1.4404

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.

4.5 Angaben zum Einsatzort

- Aggregate vor Witterungseinflissen schiitzen

- Auf ausreichende Be- wund Entliftung, eventuelle
Schallschutzvorschriften achten.

- Uberprifen Sie, dass der Transport/Abtransport des
Aggregats oder dessen Komponenten zum/vom
Aufstellungsort ohne Unfallgefahr mdglich ist.

- Vorhandene Tiren oder Durchbriiche missen grof3 genug
sein.
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- Notwendige Hebezeuge, bzw. Vorrichtungen miuissen
vorhanden sein

4.5.1 Raumbedarf flr Betrieb und Wartung

- Freirdume fur spatere Wartung vorsehen. (siehe Kapitel
5.5.4und 7.3.1)

- Aggregat sollte moglichst von allen Seiten zuganglich sein.

- Lofterhaube des Motors bendtigt ausreichenden Abstand
zu den Wanden.
Achten Sie auf eine unbeeintrachtigte Luftzu- und
Luftabflihrung.

4.5.2 Untergrund/ Fundament

- Der Untergrund/Fundament soll eben sein.

- Betonfundamente sollen eine ausreichende Festigkeit haben, um eine sichere und
funktionsgerechte Aufstellung zu ermdglichen.

- Zur Vermeidung von Schwingungen auf ausreichende Fundamentmasse achten.
- Breite des Fundaments: Randabstédnde der Diibelhersteller beachten.

- Lange des Fundamtens: mind. 100 mm langer als Grundplatte.

4.5.3 Versorgungsanschlisse

Uberprufen Sie, dass die, fir die Aufstellung bzw. den spateren Betrieb bendtigten,
Versorgungsanschliisse, wie z.B. Strom, Wasser, in der bendtigten Form ausreichend
vorhanden sind.

4.6 Zubehor

- Schalter (z.B. Polwendeschalter, Motorschutz) - Frequenzregelung

- Bypass, Uberdruckschutz (Eckventil) - Paddelwerk

- Trichter, Zufuhrschnecke - Temperaturfihler

- Steuerungen, z.B. Niveausteuerung - Fahrgestell

- Trockenlaufschutz, Druckabhangige Steuerung - Statoren nachspannbar
- hohenverstellbare Grundrahmen mit Kalottenfi3en - Wickelschutz

- Heiz- bzw. Kiihimantel

Das erwinschte Zubehor ist zusammen mit dem Lieferanten
auf den speziellen Anwendungsfall abzustimmen.
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5 Aufstellung und Einbau in die
Rohrleitungen

Eine sorgfaltige und sachgerechte Aufstellung ist die Voraussetzung
fur einen storungsfreien Betrieb. Aufstellungsfehler kdnnen
Personen- und Sachschaden, sowie einen vorzeitigen Verschleil? der

Pumpe verursachen.

Wird die Pumpe in ein festes Leitungssystem eingebaut, miissen vor und nach der Pumpe
Absperrorgane eingebaut werden. Sie erleichtern bei Stérungen die Demontage der Pumpe,
ohne dass das Leitungssystem entleert werden muss (siehe Kapitel 5.5.4).

5.1 Uberpriifung vor Aufstellungsbeginn

Uberprufen Sie:

- den Raumbedarf fur Betrieb und Wartung der Pumpe nach Kapitel 4.5.1 der
Bedienungsanleitung

- den Untergrund bzw. das Fundament nach Kapitel 4.5.2 der Betriebsanleitung (siehe
auch 5.2.1)

- ob evtl. Verformungen des Grundrahmens oder Verschiebungen der Pumpenteile durch
unsachgemal3en Transport aufgetreten sind (siehe 5.2.1)

5.2 Aufstellung der komplett montierten Pumpe

Die Exzenterschneckenpumpen sind nach den Angaben des Herstellers in horizontaler oder
auch vertikaler Bauweise aufzustellen.

Die Pumpen werden Uber den Grundrahmen, mittels auf den Anwendungsfall abgestimmter
Dibel, auf dem Untergrund bzw. Fundament befestigt. Dabei ist eine spannungsfreie
Montage des Grundrahmens zu beachten.

5.2.1 Ausrichten von elastischen Kupplungen

Die Wellen von Pumpe und Motor wurden vor der Auslieferung sorgfaltig ausgerichtet.
Durch unsachgemafRen Transport sind jedoch Verformungen des Grundrahmens oder
Verschiebungen der Pumpenteile gegeneinander maglich.

- Achshdhenunterschiede durch Unterlegen der Grundplatte ausgleichen oder
Grundplatte wieder richten.
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i 1 JoL)

R

- seitliche Verschiebungen zwischen Pumpe und Motor korrigieren.

Dabei ist folgende Vorgehensweise einzuhalten:

+ FuRschrauben des Motors losen
+ Motor zur Pumpe ausrichten
+ FuRRschrauben anziehen

Aul3erdem kénnen auch Unebenheiten im Untergrund zu Spannungen im Grundrahmen und
somit zu Achshéhenunterschieden oder Verschiebungen zwischen Pumpe und Motor fiihren.

Spannungen durch Unebenheiten im Untergrund sind nur
durch Unterlegen der Grundplatte zu beheben!

- Fundamentschrauben anziehen.

Nach dem Anziehen der Fundamentschrauben missen die Kupplungshélften fluchten und
den richten Abstand haben.

Ausrichtungsfehler verursachen Lager und Kupplungsschéaden, vorzeitigen Verschleil3 der
Kupplungspakete und fuhren zu unruhigen Laufeigenschaften.

5.2.1.1 Ausrichten mit Haarlineal

Haarlineal parallel zur Pumpen- und Motorwelle Gber beide Kupplungshalften legen
Abstande a und b zwischen Lineal und Welle messen
bei gleichem Durchmesser von Pumpen- und Motorwelle a + '/, A=b + ', B

Vorgang an mehreren Stellen wiederholen. Die Bedingungen fir gleiche oder
unterschiedliche Wellendurchmesser mussen an allen Stellen erflillt sein (siehe hierzu
auch Tabelle T5.2 radialer Wellenversatz).

Haarlineal

|
[1C]
|
\\_/
B
o}
D
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5.2.1.2 Abstand der Kupplungshalften

Abstand zwischen den beiden Kupplungshalften (Mal3 s) mit einer Lehre tberprifen. Hierzu
ist der axiale Wellenversatz zu beachten.

Fir elastische Klauenkupplungen gelten folgende Werte:

Tabelle T5.2
Kupplungsgrote AulRendurchmesser Abst?nd max. Wellenvgrsatz 2)
D g radial mm | axial + mm

24 55 18 0,3 1,2
28 62 20 0,3 1,2
32 70 22 0,3 1,2
38 84 24 0,4 15
42 92 26 0,4 15
48 105 28 0,4 15
55 120 30 0,5 1,8
60 130 32 0,5 1,8
65 142 35 0,5 1,8
75 165 40 0,6 2,1
85 185 44 0,7 2,1
100 220 50 0,8 2,4
110 240 55 0,9 3,0
125 275 60 1,0 3,0
140 310 65 11 3,0

1) Abstand s muss an allen Stellen gleich sein!
2) axialer Wellenversatz bezieht sich auf den Abstand s.

5.2.2 Pumpen mit Keil-, Zahnriemen-, Kettenantrieb

Uberprufen und korrigieren Sie ggf. die Riemen- bzw. Kettentriebe

- auf Fluchten der Keilriemenscheiben
- auf die richtige Spannung des Keilriemens
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5.3 Einbau einer Pumpe mit freiem Wellenende

Hierzu sind die betreffenden Hinweise unter Kapitel 5.2 der Bedienungsanleitung zu
beachten.

Grundsatzlich gilt es aber auf die spannungsfreie Montage, sowie
das Fluchten der Antriebswellen von Pumpe und Motor zu achten!

Die beiden Wellen, Kupplungs- oder Keilriemenscheiben
niemals durch Hammerschldgen gegeneinander verschieben!

Lagerschdden sowie Schaden an der Gleitringdichtung (sofern
eingebaut) kénnen die Folge sein.

5.4 Motormontage

Wichtige Hinweise dazu finden Sie unter den Kapiteln 5.2 und 5.3 der Bedienungsanleitung!

5.4.1 Elektrische Anschlisse

Die elektr. Anschlisse, sowie elektr. Schutz- und
Regeleinrichtungen durfen nur von einem qualifizierten
Elektrofachmann in Ubereinstimmung mit den VDE- und EVU-
Vorschriften durchgefihrt werden.

Die vorhandene Netzspannung und Frequenz muss mit
den, auf dem Leistungsschild angegebenen Daten,
Ubereinstimmen.

Bricken im Motorklemmkasten entsprechend der
gewilnschten Schaltungsart kontrollieren bzw. neu
anordnen.

5.4.2 Drehrichtungskontrolle

Die Pumpen sind drehrichtungsunabhéngig. Es wird jedoch empfohlen durch, die
Drehrichtung linksdrehend, vom Antrieb aus gesehen, die Stopfblichse bzw.
Wellenabdichtung zu entlasten. Bei gegenteiliger Drehrichtung haben die Pumpen
jedoch die gleiche Férdermenge, Saug- und Druckleistung.

Bei einer Kontrolle der Drehrichtung mit Pumpe, muss dabei
die Saug- sowie Druckseite der Pumpe mit Flissigkeit gefuillt
sein! Die Pumpen dirfen niemals trocken laufen!

Die Drehrichtung der Pumpe kann an der Anschluss-welle,
hinter der Wellendichtung, beobachtet werden.

Bei falscher Drehrichtung: Drehrichtung des Motors vom
Elektrofachmann korrigieren lassen.
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5.5 Rohrleitungen

Bei Anderungen und Auslegung der Rohrleitungsquer-
schnitte wenden Sie sich bitte an den Hersteller!

Das Rohrleitungssystem ist vor dem Einbau der Pumpe von
Schweil3raupen und Fremdkdrpern etc. zu reinigen, damit
Beschéadigungen der Pumpe dadurch vermieden werden.

5.5.1 Saugleitung — Saughdhe

Kiesel-Exzenterschneckenpumpen sind selbstansaugend.

Die Saugleitungen missen nach den Angaben des Lieferanten ausgelegt werden. Sind keine
besonderen Angaben gemacht worden, soll der Querschnitt mindestens eine Nennweite
grol3er sein als der Saugstutzen der Pumpe.

Die Saugleitung ist so kurz wie maoglich zu wahlen. Bogen und Querschnitts-veranderungen
sind zu vermeiden. Bei Querschnittsverengungen sind konisch zulaufende Ubergangssticke
Zu verwenden.

Bei viskosen Medien bestimmt die Viskositdt und die Fordermenge die maximale
Saugleitungslange und den Mindestquerschnitt. Selbst bei Zulauf sind diese Mal3e beim
Lieferanten zu erfragen.

Das Uberschreiten der zuldssigen Saughohe, Saug-
leitungsléange, Verminderung des Leitungsquer-schnittes,
Erhéhung der Viskositat oder Fordermenge fuhrt zur
Beschadigung der Pumpen durch Kavitation. Das &uf3ere
Zeichen dieser Erscheinung ist eine sehr laute und
vibrationsreiche Arbeitsweise. Die Fordermenge sinkt sehr
stark ab.

5.5.2 Druckleitung — Druckhohe

Die Druckleitung soll mdglichst mit wenigen Bégen so kurz wie moéglich verlegt werden.
Wenn nicht ausdricklich anders angegeben, soll der Leitungsquerschnitt der Nennweite des
Druckstutzens entsprechen.

Als Druckseite der Pumpen sollte der dem Antrieb gegeniberliegende Abgang gewahit
werden. Dadurch wird auch bei hohen Dricken die Wellenabdichtung entlastet. Bei dieser
Forderrichtung ist dann die Pumpe von der Antriebseite aus gesehen linksdrehend.

Der Einbau von Mengenzéhlern, Filtern, Rickschlagklappen, Ventilen in die Druckleitung
muss dem Lieferanten bei Bestellung angegeben werden.

Bei aushartenden Medien sind die Leitungen und Pumpen vor Stillegung unbedingt zu
reinigen, um ein Zuwachsen der Durchgange zu vermeiden.

Da es sich bei Exzenterschneckenpumpen um Verdrangerpumpen handelt, kénnen diese
das Vielfache des zulassigen Druckes erzeugen. Dies kann z.B. zum Platzen von Leitungen
fuhren.
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Die Exzenterschneckenpumpen sind Verdrangerpumpen und
durfen deshalb niemals gegen geschlossene Absperr-organe oder
verstopfte Rohrleitungen gefahren werden!

Deshalb sind unbedingt Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, damit diese Gefahr
ausgeschlossen werden kann.

Sicherheitsvorkehrungen kénnen z.B. sein:

- Uberlaufregulierungen

- Sicherheitsventile (Uberstromventile / Bypass)
- Druckschalter / Druckwachter (ohne Anzeige)
- Plattenfeder-Kontaktmanometer (mit Anzeige)
- Berstscheiben

Die maximalen Forderdricke der Pumpen werden durch die Zahl der Statorenstufen
bestimmt. Einstufige Statoren bis 6 bar, zweistufige bis 12 bar, vierstufige bis 24 bar. Diese
Druckhohen sollten im Dauerbetrieb nicht Gberschritten werden. Bei niedrigen Drehzahlen
der Pumpe oder bei stark abrasiven Férdermedien ist es ratsam, mehrstufige Pumpen
einzusetzen.

Pumpenspezifische Angaben entnehmen Sie bitte beigefiigten Unterlagen unter Kapitel 9.
der Bedienungsanleitung.

5.5.3 Rohrleitungsnebenanschliisse

Falls erforderlich, sind die Sperr- und Spulanschlisse fir die Stopfblchspackungen bzw.
Gleitringdichtung, vor der Inbetriebnahme, anzuschlieRen.

Die Hinweise in der Bedienungsanleitung (Kapitel 4.2.5), sowie
die des Herstellers sind dabei zu beachten.

5.5.4 Verlegungshinweise flr Rohrleitungen

Die Rohrleitungen missen so an der Pumpe angeschlossen werden, dass dadurch keinerlei
Krafte von aul3en auf die Pumpe einwirken.
» Rohrleitungen vor und nach der Pumpe durch Festpunkte abfangen!

Es ist vorteilhaft, zwischen Pumpe und Leitungen entsprechende
Rohrleitungskompensatoren einzubauen. Dadurch wird vermieden, dass sich die Leitungen
auf den Pumpen “abstiitzen”, was vor allem bei vibrierenden Leitungen zu Geh&useschéden
fuhren kann.

Zudem konnen sich vibrierende Leitungen aus ihren Halterungen l6sen und sich durchbiegen
bzw. sogar herabstlrzen.

Rohrleitung und Absperrhahn auf der Druckseite der Pumpe so
einbauen, dass jederzeit der Stator gewechselt werden kann
(siehe 7.3.1 und Tabelle T 7.3).
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Absperrorgane

Beispiel fur den Einbau der Pumpe in die Rohrleitung

6 Inbetriebnahme / AuBerbetriebsetzung

Denken Sie bei der Inbetriebnahme an alle werksseitigen
Sicherheitsvorschriften sowie an die UVV der Berufs-
genossenschaften (z.B. Schutzkleidung tragen, Rauchverbot wegen
Ex-Bereich usw.).

6.1 Fertigmachen zum Betrieb

Ausgabe 01/16 Rev. 04

Vor dem Einschalten der Pumpe muss sichergestellt sein, dass

nachstehende Punkte geprift und durchgefiihrt wurden.

Rohrleitungen missen angeschlossen sein
funktionsgerechten Einbau der Pumpe tberprifen
Ausrichtung von Pumpe und Motor prifen (Kapitel 5.2/5.3)
Befestigungsschrauben von Pumpe und Motor auf festen Sitz
kontrollieren
bei der Inbetriebnahme ist unbedingt darauf zu achten, dass
die Saugleitung gut  abgedichtet ist. Schlauch-
verschraubungen Rohrverschraubungen, Flansch-dichtungen,
Schweil3ndhte und Schlauche missen dicht sein, da sonst die
Pumpen keine Ansaugwirkung aufweisen.
Kontrollieren Sie, ob alle in der Rohrleitung befindlichten
Absperrorgane gedffnet sind.

» Die Pumpen dirfen nicht bei geschlossenen Ventilen in der
Druck- und Saugleitung in Betrieb genommen werden.
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Die elektrischen Anschlisse sind von einem qualifizierten
Elektrofachmann zu Uberprifen (wichtige Hinweise dazu siehe
Kapitel 5.4.1 elektr. Anschliisse)

unbedingt Drehrichtung der Pumpen prifen. Die lasst sich
leicht an der flexiblen Kupplung oder der Welle an der
Stopfblchse (Gleitring) feststellen. Niemals in die laufende
Pumpe greifen!!! (Wichtige Hinweise siehe Kapital 5.4.2
Drehrichtungskontrolle).

6.1.1 Wellendichtungen

Stopfbiichspackungen

Bei der Auslieferung sind die Stopfblchsmuttern nur leicht angezogen. Erst nach der
Inbetriebnahme passen sich die Packungsringe an. Stopfbuchspackungen sollen ein
Austreten des Mediums begrenzen, nicht verhindern.

Das Prinzip der Stopfbiichspackung bedingt immer eine Leckage.

Eine Leckage ist notwendig, um die Reibung zu verringern und die entstehende
Reibungswarme abzufihren.

Vor der Inbetriebnahme ist die Leckage der Stopfbiichspackung nach folgenden
Anweisungen zu Uberprifen ggf. zu korrigieren.

Die Stopfbuchsbrille soll bei Inbetriebnahme Durch vorsichtiges, gleichmaRiges
der Pumpe nur leicht angezogen sein. Beim Nachziehen der Brille auf Minimal-
Anfahren dem Medium entsprechende Leckage einstellen. Sie ist abhangig von
Leckage zulassen, bis sich das Medium, Druck, Gleitgeschwindigkeit und
Packungsmaterial gesetzt und den Temperatur. Die Minimal-Leckage betragt
Temperaturverhaltnissen angepasst hat (ca. zwischen 10 und 12 Tropfen/min.

10 - 15 Minuten).
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Bedienungsfehler und lhre Auswirkungen:

< o
le_:htl_g. _
- Flussigkeits- und
- - Gleitmittelschmierung.

Falsch:
Keine Flussigkeitsschmierung durch zu starken
Brillendruck; Auspressen der Impréagnierung.

Druck im Pumpengehduse

Folgeerscheinung:
Trockenlauf ,Verbrennen der Packung; starker
Wellenverschleif und deshalb hohe Leckage.

AnpreBkraft, welche die Stopfblichsbrille auf die Packungsringe
Vj 1
\
\
\
\
\
\
\
Sy

Bei einer Stopfbiichse mit Sperrkammerring sind die Spul- bzw. Sperranschlisse zu
Uberprufen (siehe auch Kapitel 4.2.5 der Bedienungsanleitung).

Gleitringdichtung

Gof. ist der Spul- bzw. Sperranschluf3 sowie der vorgeschriebene Sperrkammerdruck zu
kontrollieren. Wichtige Hinweise dazu entnehmen Sie bitte Kapitel 4.2.5.

6.1.2 Auffullen

Olstand im Getriebe Uberprifen notfalls auffillen. Die zu verwendenden Olsorten sind beim
Getriebehersteller anzufragen.

Die Pumpen sollen bei der ersten Inbetriebnahme oder nach langerem Stillstand mit
Flussigkeit oder dem Fordermedium gefillt werden (insbesondere Saugseite). Diese Fillung
ist zur Schmierung des Gummistators erforderlich.

Die Pumpen dirfen niemals trocken laufen!

Schon wenige Umdrehungen im absolut trockenen Zustand geniigen, um den Stator zu
zerstoren.

Wird die Pumpe kurzfristig stillgesetzt, so bleibt im Inneren gentigend Flissigkeit, um bei
Wiederinbetriebnahme die Pumpe ausreichend zu schmieren. Durch entsprechende
Anordnung der Saug- und Druckleitung kann dies unterstutzt werden.

Die Nebenanschlisse fur Sperr- oder Spilmedien mit entsprechenden Medien auffillen und
blasenfrei entliften. Vorhandene Verschluf3- und Entliiftungsschrauben schliefl3en.
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6.2 Regel- und Uberwachungseinrichtungen

Mafnahmen zur Inbetriebnahme von Zusatzeinrichtungen (wie z.B. Heizung, Kuhlung) sowie
Regel- und Uberwachungseinrichtungen (z.B. Motorschutz, Not-Aus, Druckschalter) sind den
unter Kapitel 9 beigeflgten Unterlagen zu entnehmen.

Diese Vorgehensweisen haben den anlagenspezifischen
Erfordernissen, als auch den Unfallverhitungsvorschriften der
Berufsgenossenschaften zu entsprechen.

6.3 Einrichtungen zum Schutz von Personen

Die Pumpe darf nicht ohne Beriihrungsschutz fir sich bewegende
Teile (Kupplung, Riemenantrieb) betrieben werden. Wurde die
Pumpe ohne Berlihrungsschutz ausgeliefert, so ist bzw. sind diese
vor der Inbetriebnahme vom Betreiber anzubringen.

Fur den Betrieb von FT-Pumpen sowie Pumpen mit Paddelwerk oder
Trichter missen Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden. Vor dem
Einschalten muss z.B. das Paddelwerk oder der Trichter aufgesetzt
und die Pumpe in die Anlage eingebaut werden. Es besteht eine
Unfallgefahr durch rotierende Teile, insbesondere durch rotierende
Schnecken-fligel! Die elektrischen Schutzeinrichtungen (z.B.
Erdung) miussen den VDE- und EVU-Vorschriften entsprechen.

6.4 Inbetriebnahme

6.4.1 Erstinbetriebnahme / Wiederinbetriebnahme

Sperr- und Spulanschlisse 6ffnen

Pumpe einschalten

Drehrichtung der Pumpe beachten (bei Polwendeschalter)

bei Pumpen mit Stopfbichspackung

Stopfbuchse bei laufender Welle vorsichtig nachziehen (siehe
6.1.1)

bei Pumpen mit Riemenantrieb

Riemen dehnen sich in den ersten Betriebsstunden. Deshalb
Riemen mehrmals nachspannen, um ein Rutschen und
Verbrennen zu verhindern. Ein zu fest gespannter Riemen
kann zu Beschadigungen an den Lagern flhren.

6.4.2 Schalthaufigkeit

Bei grofRerer Schalthdufigkeit der Pumpe sollten zur Reduzierung der mechanischen
Belastung Anfahrhilfen (Fliehkraftkupplung, elektronischer “Sanft“-Anlasser 0.4.) eingesetzt
werden. Der Einsatz solcher Anfahrhilfen ist abhangig vom Belastungsgrad der Maschine
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(Kupplungsleistung, Drehzahl, Schalthéufigkeit) und sollte mit dem Hersteller abgesprochen
werden.

6.4.3 Druckproben

Druckproben sind nur von qualifiziertem Fachpersonal unter
Beachtung einschlagiger Vorschriften durchzufiihren

die zuldssigen Nenndriicke (PN) der einzelnen Komponenten
sind zu bericksichtigen.

Solche Komponenten kénnen sein:

Rohre/Schlauche

Flanschen/Verschraubungen

Armaturen

Kompensatoren

Behalter/Tanks

Sicherheitseinrichtungen und Messgerate (Manometer,
Druckschalter, Berstscheiben usw.)

6.5 AuRerbetriebnahme

6.5.1 Abschalten

Pumpe abschalten
Absperrorgane in Saug- und Druckleitung schlie3en
Sperr- und Spllanschlisse schlieBen

6.5.2 Entleerung

Bei Frostgefahr:

Pumpen und Rohrleitungen in Stillstandsperioden entleeren bzw. gegen Einfrieren sichern.
Dies gilt insbesondere fir Pumpen, die im Freien aufgestellt sind.

Bei aushartenden Medien:

Pumpe entleeren und grindlich spulen.
Gleitringdichtung reinigen.

7 Wartung / Instandhaltung

7.1 Allgemeine Hinweise
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Arbeiten an der Maschine sind grundsatzlich nur bei
abgeklemmten elektrischen Anschlissen durchzufiihren.

Sichern Sie den Antriebsmotor der Pumpe wahrend der ganzen
Arbeitszeit gegen unbeabsichtigtes und unbefugtes Einschalten.
Beachten Sie beim Offnen der Pumpe alle Vorschriften, welche
mit dem Umgang des Forderproduktes einzuhalten sind (z.B.
Schutzkleidung, Rauchverbot etc.).

Nach dem Offnen des Reinigungsdeckels nicht mit der Hand in

die Offnung greifen.

Absperrorgane auf der Saug- und Druckseite missen

geschlossen sein.

Fur die Wiederinbetriebnahme sind die Hinweise unter Kapitel 6.

maf3gebend.

7.2 Wartung und Inspektion

7.2.1 Betriebsstoffe — Schmierfristen

Die Kiesel-Exzenterschneckenpumpe hat keine in kurzen Abstanden zu schmierenden
Stellen.

Die Walzlager (nur bei Ausfihrung mit Lagerbock) sind mit einem Spezialfett gefullt. Eine
Nachschmierung vor der Inbetriebnahme ist nicht notwendig, oft sogar schadlich und kann
zu einer UbermaRigen Erwarmung fuhren.

Die Schmierstoffe und Fullmengen der Getriebemotoren sind regelmafig zu tberprifen und
notfalls aufzufullen. Die zu verwendeten Schmierstoffe sowie deren Fillmengen sind
entsprechend der Betriebsanleitung des Herstellers auszufiihren (s. Kapitel 9).

Die Gelenke mit Manschetten sind bei der Erneuerung verschlissener Teile zu schmieren.

7.2.2 Uberwachung wahrend des gesamten Betriebes

Stopfbiichsabdichtungen erfordern wahrend des Betriebes der Pumpe eine regelmalige
Uberprufung auf Dichtheit. Bei zu groRRer Leckage ist die Stopfbiichsbrille nachzuziehen, bis
die zulassige Leckage erreicht ist (siehe Kapitel 6.1.1). Lassen sich die Stopfblichsmuttern
nicht mehr anziehen, so ist die Packung auszuwechseln (siehe Kapitel 7.3.5).

Gleitringdichtungen sind selbstnachstellend, d.h., sie missen nicht nachgezogen werden.
Bei Leckage ist die Dichtung auszubauen. Dichtflachen missen gereinigt, auf Verschleifd
Uberprift und gegebenenfalls komplett ausgetauscht werden. Bei der Verwendung von Spul-
oder Sperrmedien ist der Druck und der Schwund dieser Medien zu kontrollieren.

Die Anzeigen von Pumpenkenndaten an vorhandenen Manometern, Durchflussmessern etc.
notieren und mit weiteren Messungen, unter denselben Betriebsbedingungen, vergleichen.
Bei deutlichen Abweichungen ist die Ursache festzustellen.

Druckfihrende Bauteile miissen regelmaRig Uberprift werden.
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7.2.3 Vorbeugende Mal3hahmen

Es ist selbstverstandlich, dass die Pumpen nach jedem Betrieb durch Umpumpen von
Wasser, Reinigungsmittel oder Ldsungsmittel gereinigt werden missen. Reste des
Fordermediums, sowie ausgetretene Schmiermittel sollen von der Pumpe entfernt werden.
Rostende Teile wie Schrauben, Flanschen sind durch Rostschutzmittel oder Farbe zu
schitzen.

Beim Reinigen der Antriebe soll darauf geachtet werden, dass kein Wasser in den Motor

eindringt. FUr Motorschaden, die durch Eindringen von Flissigkeiten hervorgerufen werden,
kann nicht gehaftet werden.

7.3 Demontage / Montage

Demontage und Montage sind nur von qualifiziertem Fachpersonal,
unter Beachtung der werksseitigen Sicherheitsvorschriften, sowie der
Unfallverhitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften (z.B.

Schutzkleidung, Ex-Bereich etc.) vorzunehmen!

Bei Montagearbeiten an der Pumpe ist die unter Kapitel 9. der Bedienungsanleitung
beigeflgte Ersatzteilliste, Stlckliste und andere Betriebsanweisungen zu Hilfe zu nehmen.

7.3.1 Stator

Montageerleichterung:

Bei der Stator-Demontage wird ein Gleitmittel in die Offnung (AnschluBteilseitig) zwischen
Rotor und Stator gegeben. Durch einige Umdrehungen des Rotors in Pumpendrehrichtung
rechts wird das Gleitmittel an der Statorinnenflache verteilt und die Haftreibung zwischen
Rotor und Stator verringert.

Die Stator-Montage wird wesentlich erleichtert, wenn der Rotor mit Gleitmittel benetzt wird.

Gleitmittel: Forderproduktvertragliches, und vom
Pumpenhersteller zugelassenes Gleitmittel verwenden.

Achtung

Halterungen zur Demontage des Stators (erhéltlich beim Pumpenhersteller).

Stator-Demontage:

Uberprufen, ob fiir den Ausbau des Stators geniigend Platz vorhanden ist, ansonsten
Pumpe ausbauen oder Rohrleitungsstiick demontieren (siehe Statorlange, Tabelle T 7.3)
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—— ) —— —— ) ——
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Rohrleitung von Anschluf3teil I6sen

Anschluf3teil durch Entfernen der Muttern an den Zugankern oder Stiftschrauben des
Pumpengehauses demontieren

Stator aus dem Einpal3 im Pumpengehduse durch Schlage mit einem Gummihammer
l6sen

Stator vom Rotor abziehen.

Stecken Fremdkdrper zwischen Rotor und Stator, so ist der Stator nur mit Sternmeisen bzw.
speziellen Abzugvorrichtungen auszubauen. Nach Entfernen des alten Stators ist der Rotor
zu reinigen und evtl. mit feinem Sandpapier zu glatten. Bei starker Beschadigung bzw.
Abrieb des Rotors muss der Rotor ausgewechselt werden (siehe Kapitel 7.3.2 - 7.3.3).

Stator — Montage:

Der Stator wird soweit wie moglich durch Drehbewegungen im Uhrzeigersinn auf den mit
Gleitmittel behafteten Rotor geschoben. Durch Schlage mit einem Gummihammer wird der
Stator in den Einpald des Pumpengeh&uses geschoben und uber die Stiftschrauben und das
Anschlul3teil festgezogen.

Die Statoren aus elastomeren Materialien haben keine zusatzlichen 0-Ring-Abdichtungen.
Der Stahlmantel ist so abgedreht, dass der Gummi selbst am Gehause abdichtet. Beim
Einbau der Feststoffstatoren dirfen die 0-Ringe nicht vergessen werden.

Tabelle T7.3
Statorlange
Pumpentype . . N . .
einstufig zweistufig vierstufig
SP2 60 126
SP3 85 175
SP4 115 230 475
SP45 145 295 597
SP5 168 345 695
SP6 220 445 900
SP10 280 565 1140
SP12 328 630 1235
SP16 440 845 1650
SP20 550 1050 2150
SP24 670 1265
SP30 830 1580
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7.3.2Rotor

Rotor-Demontage:

Rohrleitungen von Saug- und Druckseite l6sen

Ausbau des Stators wie vorhergehend (siehe Kapitel 7.3.1 beschrieben)
Pumpengehause vom Lagerbock oder Zwischenteil trennen und abziehen

Spannstift, welcher AnschluBwelle mit Motorwelle bzw. Lagerbockwelle verbindet, durch
angemessene Hammerschlage mit Hilfe eines Durchschlages entfernen

erfolgt die Gehduseabdichtung durch eine Stopfblichspackung, so ist die Stopfbiichsbrille
vollkommen zu l6sen, und die Packungsringe zu entspannen.

Anschluf3welle von der Motorwelle bzw. Lagerbockwelle abziehen

Bei Pumpen mit Gleitringdichtung darauf achten, dass diese

AChtung Dichtung nicht durch St63e beschadigt wird.

Trennen des Rotors von den Gelenken (siehe hierzu Kapitel 7.3.3)

Die Montage des Rotors erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

7.3.3 Gelenke - Demontage

Bolzengelenke (siehe Kapitel 4.2.4)

Ausbau des Stators und der rotierenden Teile (siehe Kapitel 7.3.1/7.3.2)
Linsensenkopfschraube (Pos. 10) bzw. Sicherungsfederring (Pos. 9) entfernen
Sicherungsbichse (Pos. 8) vorsichtig tber die Manschette (Pos. 7) schieben
Gelenkbolzen (Pos. 4) durch Hammerschlage mit Hilfe eines Durchschlages aus dem
Gelenk treiben. Dabei gilt zu beachten, dass der Gelenkbolzen nicht beschadigt wird
Gelenkkopf und Gelenkkugel durch Ziehen voneinander trennen

0-Ringe (Pos. 5), Anlaufscheibe (Pos. 6) und Manschette (Pos. 7) Uberprifen, ggf.
austauschen

bei geringem Verschlei die Oberflache der Gelenkkugel und des Gelenkkopfes mit
feinem Sandpapier glatten. Bei starkem Verschlei3 sind die entsprechenden Teile
auszutauschen

Wellengelenke (siehe Kapitel 4.2.4)

Ausbau des Stators und der rotierenden Teile (siehe Kapitel 7.3.1/7.3.2)

falls vorhanden, Manschettenklemmen (Pos. 6/Pos. 7) l6sen und Manschetten (Pos. 5)
entfernen

Spannstifte (Pos. 8) durch angemessene Hammerschlage mit Hilfe eines Durchschlages
entfernen Gelenke kénnen abgezogen werden.

Kardangelenke (siehe Kapitel 4.2.4)

Ausbau des Stators und der rotierenden Teile (siehe Kapitel 7.3.1/7.3.2)

falls vorhanden, Manschettenklemmen (Pos. 8) lésen und Manschetten (Pos. 7)
entfernen

Linsensenkopfschraube (Pos. 10) l6sen
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Gelenkkapseln (Bundbiichsen) (Pos. 6) durch angemessene Schldge mit einem
Gummihammer, auf die Zwischenwelle, nahe des jeweiligen Gelenkkopfes, verschieben.
Danach kénnen diese Bundbiichsen herausgezogen werden.

Gelenkkreuz (Pos. 4) entnehmen

Die Montage erfolgt im umgekehrter Reihenfolge. Dabei ist zu beachten, dass die  0-Ringe
(Pos. 5) durch das “Aufschieben’ der Sicherungsbuchse (Pos. 8) nicht beschadigt werden.

Generell fur alle Gelenke:

Ausgeschlagene Gelenke sind komplett auszuwechseln.

Gekapselte Gelenke erhalten neue Manschetten und Manschettenklemmen. Diese Gelenke
sind dann mit Molykole oder Vaseline einzufetten.

7.3.4 Lagerung (nur bei Lagerbockausfiihrung)

Lagerung — Demontage

Kompletter Pumpenkérper von Grundplatte und Rohrleitungen abschrauben und von
Antriebskupplung abziehen, Kupplungsschutz entfernen. Ausbau des Stators und der
rotierenden Teile (siehe Kapitel 7.3.1/7.3.2)

Dichtungsaufnahme ausbauen

Kupplungshélfte von der Lagerbockwelle abziehen

Zylinderschrauben, welche den Lagerbockdeckel halten, entfernen

von der Pumpengehéauseseite mit einem Alu-Dorn auf die Lagerbockwelle driicken, bis
sich der Lagerbockdeckel geldst hat. Deckel abnehmen

danach weiterdriicken bis die gesamte Lagerbockwelle mit den Walzlagern aus dem
Lagerbock kommt

Seegerringe entfernen

Walzlager kdnnen mit Abziehvorrichtung abgezogen werden

Wellendichtringe (im Lagerbock und Lagerbockdeckel) ausbauen. Dabei Presssitz der
Dichtringe nicht beschadigen!

Lagerbockwelle auf Verschleil3 untersuchen (Lagersitze/Laufflache der Dichtringe/Nut der
Seegerringe). Welle, wenn nétig, an den betreffenden Stellen mit sehr feinem Sandpapier
(Polierpapier) glatten. Bei starkem Verschleil3 empfiehlt es sich, die Welle auszutauschen
Lagersitz im Lagerbock kontrollieren und ggf. mit sehr feinem Sandpapier glatten.

Lagerung Montage

Lager mit Fett flllen

Walzlager niemals durch Hammerschlage auf die Welle treiben.
Mit Hilfe eines Montageringes sind die Lager auf die Welle zu
schieben. Dabei gilt zu beachten, dass auf den Innenring gedrickt
wird.

Sicherungsringe (Seegeringe) in die Wellennut, setzen

Einbau der Wellendichtringe — Gleitmittel verwenden

Dichtlippe der Wellendichtringe mit Gleitmittel benetzen

Lagerbockwelle mit samt den Lagern und der Distanzbiichse in den Lagerbock pressen

Achtung

Dabei ist mit einer Spindelpresse Uber einen Montagering, auf den
AulRenring der Walzlager zu driicken.

Achtung
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Niemals durch Hammerschlage Wélzlager montieren!

Lagerbockdeckel mit den Zylinderschrauben in den Einpal? des Lagerbocks ziehen
die weitere Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, wie die Demontage.

Wellendichtring Distanzblichse

Lagerbockdeckel Walzlager Lagerbockwelle Lagerbock

7.3.5 Wellendichtung (siehe Kapitel 4.2.5)

Stopfbiichspackung — Demontage

Bei nicht mehr regulierbarer Leckage sind die Packungsringe auszuwechseln. Durch
rechtzeitigen Packungsaustausch wird ein Wellenverschleild weitgehend vermieden.

Stopfbuchsbrille vollkommen l6sen und nach hinten vom Packungsraum wegziehen.
Packungsringe bis zum Stopfbuchsgrund, mit Hilfe eines Spezial-Packungsziehers,
entfernen.
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Stopfbuchsraum und Wellenoberflache grundlich sdubern

Stopfbiuchspackung — Montage

Grundsatzlich sind nur dem Einsatzbereich entsprechende Packungsqualitaten sowie
passende Packungsquerschnitte und Langen zu verwenden.

A
7/ - Il

Achtung

Die Packungsringe mit um 90° versetzten
Schnittenden einbauen.

Die einzelnen Ringe mittels Halbschalen
oder der  Stopfbichsbrile in  den
Stopfbichsraum gleichmafiig einschieben.
(Niemals mit einem spitzen Gegenstand -
Gefahr der Wellenbeschadigung und
Deformierung des Packungsmaterials-).
Stopfblchsbrille anlegen.

Zuletzt ist die Leckage nach den Hinweisen in
Kapitel 6.1.1 einzustellen!

Bei stark eingelaufener AnschluBwelle missen die kompletten rotierenden Teile ausgebaut
und die AnschluBwelle erneuert werden (siehe Kapitel 7.3.1 - 7.3.3)

Gleitringdichtung — Demontage

Ausbau des Stators und der rotierenden Teile (siehe Kapitel 7.3.1/7.3.2)

Dichtungsaufnahme ausbauen

Gegenring mit 0-Ring vorsichtig aus der Dichtungsaufnahme herausdriicken

Gleitring aus der Aufnahme nehmen

Gleitringaufnahme und Feder nur auswechseln, wenn Beschadigungen aufgetreten sind.
Dazu Gewindestift entfernen und Gleitringaufnahme mit Feder von der Anschlu3welle

ziehen.

Gleitringdichtung — Montage

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage.

Achtung
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druckempfindlichen

Beim Einpressen des
[ gleichméRige

Gegenrings ist auf eine
Druckverteilung zu achten.

Bei groReren Ringen empfiehlt sich die
Verwendung eines entsprechenden
Kunststoffdorns. Hierbei dirfen keine Fremdkorper
auf die Gleitflachen gebracht werden.

Gleitflachen mussen mit weichem und sauberem
Tuch gereinigt werden. Zur besseren Montage
kénnen die 0-Ringe mit Wasser bzw. geeignetem
Fett eingerieben werden.
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Gegenring Gleitring

[ ]
>T
PN

Spannstift Dichtungsaufnahme /wischenwelle

AnschluBwelle Gleitringaufnahme
mit Feder

7.3.6 Ersatzteile

Folgende Ersatzteile (sofern in die Pumpe eingebaut) sollten stets im Lager sein:

Statoren

0-Ringe

Manschetten mit Manschettenklemmen
Stopfbuchspackungen
Gleitringdichtungen

Samtliche Ersatzteilbestellungen sollen unter Angabe der Pumpentype, Pumpennummer und
Ersatzteilnummer sowie Baujahr vorgenommen werden. Dies erleichtert und beschleunigt
die Lieferung.
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Storungen

Storungen
= 5 5= Die Kiesel Exzenterschneckenpumpe ist ein ausgereiftes technisches Erzeugnis,
ol | & I R das erst nach griindlicher Priifung das Werk verldBt.
s|s < S| .| & NIR|S Wird die Pumpe entsprechend den Bestelldaten eingesetzt, sowie nach unserer
_ |2 5 % clEl= |2 |8 5|4 Wartungsanleitung behandelt, so ist Uber einen ldngeren Zeitraum ein zufrieden—
SlalN¥lel5lg|28|5]=]o stellender Betrieb zu erwarten.
clN|=|=]|C|l2-]|=| 3|22
_|Bl2lce|la|3|%|3|32]|5S
=@ — | 2T |5 2 3 =
=) E|E|S o c| 2| C
gle2lelg|2|2|5]|8|8|5|73
o |2 E E @ @ ol ol|2 § =4
gé%%;;;%ssi -
Slelololsla slEl8lel2 Mogliche Ursachen Beseitigung
Elektrische Daten der Pumpe stimmen Bestelldaten tiberpriifen.
oo o o mit dem Netz nicht iberein. Elektroinstallation kontrollieren.
. . Bei regelbarem Antrieb:
oo Drenzafl ist zu klein. Drehzahl hoher einstellen.
o Drehzahl ist zu hoch. Bei rege\bqrem /—\n‘[ri.eb:
Drehzahl niedriger einstellen.
] O | Drefhrichtung ist falsch. Elektrischen Anschluf dndern.
o Viskositdt ist zu hoch. Viskositdt messen und mit der, in der Bestellung
angegebenen, Viskositdt vergleichen.
Forderflissigkeit hdrtet wdhrend Stillstand | Pumpe reinigen und jeweils nach beendeter
c|o © 0|00 g Forderung durchspilen (insbesondere d. Gleitring)
Feststoffgehalt des Fordergutes ist o ) . ..
o|lo olo gszS Sndgefughrt 26usr v(;rrsig%?uenz.‘s o Flissigkeitsanteil der Flotation vergréBern.
olo ololo Temperatur der Forderfliissigkeit ist zu | Temperatur der Forderfliissigkeit nicht senkbar,
hoch, Stator dehnt sich zu stark. dann Rotor mit UntermaB verwenden.
Stator ist gequollen, Elastomer ist Prifen ob Fi)‘rderﬂUssigkeitu mitﬁde(, m' der
[o e [e e unbestindig gegen die Forderfllissigkeit. Eeste\'\ung angegebenen, Forderflissigkeit
Ubereinstimmt. Evtl. Statorwerkstoff wechseln,
olo o Fremdksrper befindet sich in der Pumpe. Fremdkarper entfernen und aufgetretene Schdden
beheben,
S Druckhche mit einem Manometer messen und
° ©jo00 Druckhdhe ist zu groB. mit den Bestelldaten vergleichen.
Saughdhe st zu groB bzw. Zulaufhdhe | Die Saugwiderstdnde verringern; Temperatur der
SERSERY © SR zu gering (Kovitation). Forderflissigkeit senken, Pumpe tiefer aufstellen.
- - Saug-Flissigkeitsspiegel erhthen, Einlaufwirbel
©|o|o In die Saugleilung gelongt Luft. unterbinden, Lufteinschliisse verhindern.
olololo Saugleitung ist undicht. chhtungen uberpriifen, Rohrverbindung nach—
ziehen.
Stopfblichse nachziehen od. Packung erneuern
oO/0|0|0 Die Wellenabdichtung ist undicht. bzw. Ablagerungen beseitigen od. Gleitringe
erneuern (siehe 6.1.1 od. 7.3.5).
- . o Leckage einstellen, evtl. Packung und ein—
© O | Stopfbiichse ist unsachgemd® ongezogen. gelaufene Wellen erneuern (siehe 6.1.1 0d.7.3.5).
o Packungstype filir das Fordermedium Eingebaute Packung durch neuen Packungstype
nicht optimal geeignet. ersetzen (siene 6.1.1 und 7.3.5).
o |Sfeit= und Gegenring der GLRD sind | 6151 ngichtung (GLRD) austauschen (siehe 7.3.5).
eingelaufen.
0-Ringe der GLRD sind beschédigt, Omege qus‘[uuschen, Priifen ob das Férgermed.
o equallen od, verspradet mit dem in der Bestellung angegebenen liber—
E ' : einstimmt, evtl. Werkstoff der O-Ringe wechseln.
. . Pumpe aufflillen, Trockenlaufschutz vorsehen,
c|o clojo|o Die Pumpe guft trocken. Leitungen anders verlegen.
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Storungen
=l 5 5= Die Kiesel Exzenterschneckenpumpe ist ein ausgereiftes technisches Erzeugnis,
ol | & N = das erst nach griindlicher Priifung das Werk verldBt.
sls < S| |8 NIR|S Wird die Pumpe entsprechend den Bestelldaten eingesetzt, sowie nach unserer
|2 o § clE|lg|3| B | 5 Wartungsanleitung behandelt, so ist liber einen ldngeren Zeitraum ein zufrieden—
Szl 2lslgl®l8 sy o stellender Betrieb zu erwarten.
Slolz|®| €| 5|8 8|2|2]S
IHMHHEE B EE
Fl2lelg|e|B|5|@2|8|3|T
NE IR
el s|8lelelgltlelsle "
clelololelalelElE|elz Mogliche Ursachen Beseitigung
o|lo|oO o Der Stator ist verschlissen. Stator auswechseln (siehe 7.3.1).
Stator wechseln (siehe 7.3.1). Priifen ob Fdrder—
0|0 |0 (o] O |0 Der Statorwerkstoff ist versprodet, medium mit dem in der Bestellung angegebenen
tibereinstimmt, evil. Statorwerkstoff wechseln.
Rotor wechseln. Ursache feststellen: Verschlei,
0|0 |0 (o] (o] Der Rotor ist abgenlitzt. Korrosion, Kavitation, evtl. neuen Rotorwerkstoff
oder andere Beschichtung wdhlen.
Bei UntermaBrotoren: . .
o|lo|o Betriebstemperatur ist noch nicht erreicht] Pumpe (Stator) erst auf Betriebstemp. erwirmen,
Bei P J Stator: Pumpe auffiillen, mit Hilfsmittel versuchen die
[e] [e} He\ﬁmgger umpe %' neuem  tator: Pumpe von Hand durchzudrehen.
aftreibung zu- grob. Gleitmittel in den Stator bringen (siehe 7.3.1).
o Die Gelenke sind ausgeschlagen. %;\;hrw:e7%ng>.verschhssene Teile erneuern
o Die Pumpe ist zum Antrieb achsversetzt, | Pumpe zum Antrieb neu ausrichten (siehe 5.2.1).
o Das elastische Teil der Kupplung ist Elastisches Teil auswechseln und Aggregat neu
verschlissen. ausrichten (siehe 5.2.1).
) N ) N Walzlager austauschen, schmieren, neu abdichten.
e} O | Die Wdlzlager sind zerstort. Lagerspiel und Schmiermitteltyp beachten
(siehe 7.3.4).
.. . .. . Ventil schlieBen oder Federn bzw Dichtungen
o o Gedffnetes Bypassventil/Uberstromventil. erneuern oder reinigen.
Sollten Sie die Storungsursache der Pumpen nicht finden, so schildern Sie die Storung dem Lieferwerk.
ACthﬁg Eine telefonische Aufkidrung ist in den meisten Fdllen mdglich. Bei groBeren Stérungen ist ein Monteur
des Herstellers anzufordern, oder die Pumpe einzusenden.
Dabei sind folgende Angaben zwingend erforderlich:
— Pumpentype
— Pumpennummer
— Nummer der Ersatzteilliste
— Art der Stérung
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8 Zusatzliche Sicherheitshinweise

bei der Verwendung von Exzenterschneckenpumpen in
explosionsgefahrdeten Bereichen

- Beachten Sie die nationalen und internationalen Vorschriften zur
Explosionsschutzrichtlinie ATEX 2014/34/EU.

- Die Gerate sind in einer Umgebungstemperatur von —20 bis +40°C einsetzbar.

- Kennzeichnung der Exzenterschneckenpumpen C € @ 112G T3 /11 2D TO 140°C
- Die Pumpen dirfen nur Uber Tage eingesetzt werden => Gerategruppe Il

- Die Pumpen dirfen im Ex Bereich 2G/2D (Zone 1), fur die Explosionsgruppen 1A und 1B
eingesetzt werden.

- Die Pumpen durfen in der Temperaturklasse T3 eingesetzt werden.

- Die kompletten Pumpen sind rechtzeitig zu reinigen, so dass die Staubschicht nicht mehr
als 5mm betragt (T0=140°C).

- Die max. Pumpendrehzahl + 10% Sicherheit (max. jedoch 60Hz) darf nicht tGberschritten
werden.

- Saugseite der Pumpen ist die Statorseite (Drehrichtungspfeil beachten).
- Beim Verpumpen von Medien ist eine Kavitation zu vermeiden.

- Die Pumpen dirfen nicht trocken laufen, dass heil3t ein geeigneter Trockenlaufschutz ist
einzubauen.

- Die Pumpen (auch mobile Pumpen) sind in geeigneter Weise zu erden (6-8mm?2 Cu
Kabel).

- Flanschverbindungen mit Metallschrauben und Federring sind ausreichend geerdet.
- Leitfahige Schlauche missen einen Widerstand von unter <103Q/m haben.

- Feste Pumpen mussen mit einem Not-Aus-Schalter aufRerhalb der Gefahrdungszone
abzustellen sein.

- Bei Fullvorgangen und Abflllvorgdngen sind besondere MaRnahmen gemafl BGR132 zu
beachten (z. B. Unterspiegelbefillung, Fullgeschwindigkeit usw.).

- Arbeiten bei denen Ziindgefahren auftreten kdnnen, sind mit den verantwortlichen Stellen
abzustimmen. Entsprechende Schutzmafinahmen sind einzuleiten und einzuhalten (z.B.
Feuererlaubnisschein, Gaswarngerat, ausreichende Liftung usw.).
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- Reparaturen sind nur mit geeignetem Werkzeug zulassig. Bei Inbetriebnahme oder nach
einer Reparatur lauft die Pumpe beim Anfahren kurz trocken. Bei diesem Vorgang sind
geeignete MalRnahmen zum Explosionsschutz zu ergreifen (Gaswarngeréte, Beliftung
usw.)

- Samtliche Wartungsarbeiten sind vom Kieselpersonal selbst oder von Kundenmonteuren,
die vorher von Kieselmitarbeitern geschult wurden, durchzufiihren.

- Bei Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten sind nur Originalersatzteile, je nach
Anforderung mit ATEX Konformitatserklarung, zulassig.

- Es sind in turnusmagigen Zeitabstanden von einem % Jahr oder einer Laufleistung von
1000 Betriebsstunden, je nachdem welche Angabe vorher erreicht wird, regelmafige
Wartungen und Inspektionen durchzufiihren. Bei erhdhter Gerauschkulisse ist die Pumpe
sofort stillzusetzten und zu Uberprfen.

- Bei jeglicher Verwendung der Pumpe, die vorher nicht mit uns abgesprochen wurde,
erlischt jede Garantie und jeder Gewahrleistungsanspruch im Schadensfall.
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9 Pumpenspezifische Angaben

Ausgabe 01/16 Rev. 04
Seite 46 von 46



